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GDCX

Produciao estavel de fundidos de qualida Grande redugao no consumo de Energia

O exclusivo mecanismo basculante usando servo-motor O consumo de Energia é reduzido em aproximadamente 80%
possibilita a produgéo estavel de fundidos de alta qualidade, pela redugcado do numero de atuadores e pela otimizagdo do
evitando turbuléncia no metal liquido. movimento da maquina, obtendo-se grande redugdo dos

custos operacionais.

Mecanismo de basculamento da GDCX

0 molde metalico é rotacionado pelo centro com
acionamento através de servo-motor (controle NC).

Panela

Molde Metdlico Centro de Rotagao

Fluxo suave de metal e ndo turbulento que evita a inclusao de
oxidos possibilitando a produgéo de fundidos de alta qualidade. Méquina SINTO convencional GDCX

Colocagao de macho facil e segura

Deslizando a parte inferior do molde na direcdo do operador, obtém-se uma
operagao facil e segura para colocagéo do macho.

Facilidade de Manutengao Reducao do tempo de troca do molde metz

A manutencao foi facilitada através da redugéo do nimero de A estrutura simples possibilita a redugéo no tempo de troca do
pecas de desgaste para um mecanismo simples, proporcionando molde metalico.
operacao estavel.

M Varios Sistemas Periféricos
Varios Sistemas Periféricos estdo disponiveis para serem usados com a Maquina de Moldagem por Gravidade.

Proposta 1: Facilidade para colocar em operagao (start-up) pela redugao do tempo de instalagao
Através da integracado de periféricos em um unico sistema, o periodo de instalagcdo pode ser substancialmente reduzido para start-up
imediato.

Proposta 2: Controle de Qualidade integrado para possibilitar produgao estavel e redugao de defeitos
Sistema de rastreamento desde a fusao até o acabamento, identificando cada peca do lote de produgao.

Proposta 3: Flexibilidade no controle de produgao, reducao de estoque e possibilidade de produgao Just-in-Time
A necessidade de estoque é reduzida pela possibilidade de integracéo entre a macharia e a fuséo.

Proposta 4: Facilidade de operagao, reduzindo mao de obra e o trabalho pesado
As linhas de fluxo das pecas e dos operadores séo otimizadas, reduzindo o trabalho. Servigos pesados como o vazamento ou remogéo
de machos podem ser automatizados por robds.
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Os Produtos da SINTO sao projetados considerando os aspectos de Seguranca e do Ambiente.
Antes de usar um Equipamento SINTO, por favor, leia e entenda o Manual de Operagéo do Equipamento.
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