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Sistemas de Vazamento Econo-Pour - Fornecendo Alta Qualidade

Sistema de Vazamento altamente
preciso e seguro: Econo-Pour

Melhora o rendimento
Ambiente mais seguro, mais limpo e facil de trabalhar

Vazar corretamente na temperatura ideal € importante na producéao de
pecas fundidas de alta qualidade. Para conseguir isso, protegendo a
seguranca dos trabalhadores, € necessario um sistema que funcione de
forma eficiente com vazamento automatico altamente preciso. Com a
nossa riqueza de conhecimento e experiéncia acumulados, a Sinto propode
o sistema de vazamento adequado que se adapta as necessidades de
producédo do cliente e fornece producado de fundicdo ambientalmente
consciente, segura e confiavel.
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na PrOdU(;é.O de Fundidos ~of " Maguina de Vazamento Automatico

Caracteristicas do Econo-Pour

| 1. Reproduzir trabalhos especializados com seguranca

O processo de vazamento envolve necessariamente 0 perigoso trabalho de manipulacdo de metal fundido de alta temperatura,
bem como conhecimentos em técnicas altamente qualificadas.

O Vazador Econo-Pour automatiza e simula o trabalho exato de um operador com expertise enquanto reproduz com seguranca
consistente 0s vazamentos com alto grau de qualidade.

| 2. Vazamentos com economia de energia e consciéncia ambiental

Reduzindo os encargos ambientais, economizando e utilizando menos recursos
£Scassos.

« Processar rapidamente e precisamente quantidades constantes de metal fundido.
Minimizar a quantidade de metal reduzindo o derramamento permite uma produgao
eficiente.

* O sistema de inoculagao em fluxo reduz a necessidade de elementos raros da Terra.
O uso econdmico de recursos preciosos ajuda a reduzir 0s custos.

| 3. Visualizagéo de informagdes de producao com suporte para rastreabilidade

O suporte para a rastreabilidade Centro de Controle

da ,Ir,lformagao d,e vazamento Dispositivo de alimentacéo @

facilita o gerenciamento de Inoculante de panelas %

produtos e metal fundido. | ] % Programa de Produgéo
| ' 4 Instrucdes de moldagem
! RERER Controle de metal fundido  Registros de moldagem
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. . == | Monitor frontal
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moldagem permite consolidar
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Sistemas de Vazamento Econo-Pour - Fornecendo Alta Qualidade

Nossa ampla linha responde as necessidades de nossos clientes

1. Criando Pecas de Fundicao de Alta qualidade
Série FVYNX

» Vazamento altamente preciso, mantendo
vazamento baseado na tecnologia de
controle programado.

* Realizacdo de producdo estavel de fundicéo
de alta qualidade.

3. Vazamento automatico para fundi¢ao de medio e
grande porte

Série P

* Suporta panelas com mais de 05 toneladas.
Consegue efetuar vazamentos automaticos em caixas médias e grandes.

« Carregador de Panela mével ou fixo/parado.

* Realizacdo de producéo estavel com fundi¢do de alta qualidade.

2. Adicione a Maquina de Vazamento em sua fundicéo e
ndo havera mais perdas em ciclos de tempo.

Série FVNX

» Sistema de vazamento sincronizado movendo-se de acordo com o
movimento da linha.

» O vazamento pode ser feito enquanto as linhas de moldagem sé&o
indexadas. Os ciclos de tempo néo serdo afetados.
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na Producao de Fundidos
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Sistema de Transferéncia
de Metal Fundido




Série FVNX - Maquinas de Vazamento Automatico
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O Vazamento altamente preciso contribui para uma producéo estavel.

0O trabalho do vazamento automatico € equivalente a de
um fundidor experiente

A peca fundida através do vazamento automatico € perfeita como uma pega
elaborada por um fundidor experiente. A maquina de vazamento repete com
estabilidade as habilidades e técnicas de um perito em fundicao.

Manutencédo de vazamento de alta preciséo

0 desenho constante da forma interna e bico de panela sdo fatores importantes
para conduzir o vazamento de alta precisdo. “O desenho anterior da forma
interna” e 0 “prototipo para a formacéo de bicos” para garantir um vazamento
altamente preciso ao longo do periodo sao incluidos no FYNX como um padrao.

Reducéo de Custos

A alta velocidade de vazamento reduz a frequéncia de “Espera por Vazamento”
e a producdo eficiente torna-se possivel baseando-se na operagéo do forno de
fus@o. Menos derrames de metal fundido e menos vazamentos com defeitos
contribuem para a reducéo de custos.

Caracteristicas

Herdar o know-how de panela existente

Correspondéncia flexivel para a forma da panela.
Panela similar que é usada atualmente também pode ser usada.

Instalacdo do equipamento em um periodo curto de tempo

O periodo de construgdo para a instalagao € curto e o inicio imediato da linha de
producao fica disponivel.

Preservando elementos raros da Terra
Como a inoculacéo é introduzida, preservar elementos raros da Terra fica possivel.

Tecnologia de Controle dando suporte a maquina automatica de vazamento Modelo FVNX

2-Eixos Controle VN ---Trabalho de vazamento automatico
de um fundidor artesao habilidoso

2-Eixos (inclinagao do bocal e inclinagdo do corpo) permitem um ajuste preciso
do topo do bocal e derramamento de alta qualidade.

Sistema de Programacao --- Trabalho de vazamento com
repeticdo estavel

Apenas o ajuste inicial da velocidade de vazamento por inclinagéo é feito pelo
Operador. Uma vez que o programa de vazamento é escolhido como o melhor,
o sistema de Programacéo é registrado. O programa registrado repete 0 mesmo
padrdo. Uma programagdo ndo-registrada também esta disponivel por
configuragdo simples do pardmetro de vazamento.

inclinar

Rotagéo com | parafrente . inclinar

inclinagao Y Vazamento para tras

para frente - 1

0O Vazamento é parado
atraves da medicao de peso
- Uk
4 1

Rotagéo com | peteccio de Vazamento 4 . - *t(seg)

inclinacao Sistema de Ensino de Instrugdes '

para trds

Controle Anti-Choque --- Trabalhar com Vazamento em Alta
Velocidade torna-se possivel

Durante 0 vazamento automatico ou transporte de metal fundido, na superficie do
metal fundido formam-se ondas dentro da panela, tornando-se dificil de aumentar a
velocidade do transporte e do vazamento, assim como a preciséo do vazamento.

O Controle Anti-Choque é desenhado para g

evitar que estas ondas se formem na superficie

do metal fundido. | |

Com Controle Anti-Choque Sem Controle Anti-Choque

Sistema de Vazamento Sincronizado --- O Vazamento também
é possivel enquanto a linha é indexada

Amaquina de vazamento € sincronizada com a linha de moldagem em movimento.
Torna-se desnecessario aguardar um tempo enquanto a linha de moldagem é
indexada. *Isso pode néo ser possivel em algumas linhas de moldagem de Alta
Velocidade.

Sistema de Pesagem -- E possivel obter o Vazamento com

Alta Precis@o na Pesagem

Alteragdes no peso do metal fundido sdo medidas através de células de carga e
entdo utilizadas para parar 0 vazamento tendo como base um peso predefinido por
padréo. A preciséo do sistema de pesagem foi @
melhorada e foi alcancada através de processos

de estatisticas de medidas de células de carga.

Controle de Pesagem Controle de Camera



para panelas de tamanho médio e grande

FVNX-II FVNX-III

A 3.200 3.500
B 3.900 4.100
C 2.500 2.700
D 1.800 2.000
E 1.000

*Utilizar método de troca de Panela através de esteira transportadora para troca de metal.

Especificagbes

FVNX-II FVNX-III

Capacidade da panela 400 - 700 kg 700 - 1.000 kg
Velocidade de Moldagem Processavel (MAX) 25 seg/molde 30 seg/molde
Controle de Pesagem Células de Carga

Tempo de Vazamento

N Lo 5 - 18 seg. 5 - 20 seg.
Uma maquina
Velocidade de Vazamento 2 - 10 kg/seg. 2 - 15 kglseg.
Unidades de Conducéo Servo Condutor
Funces * Programar * Molde Vazado detectado * Medidor de Peso Automatico
* Programagdo da Velocidade de Vazamento * Posi¢do-vazamento com selegdo automatica
« Jornada sincronizada com moldagem « Deteccéo de esvaziamento (inicio do vazamento)

Dispositivo de inoculagéo do fluxo de metal
liquido

Ainoculacéo é feita simultaneamente com o
vazamento. O montante de inoculantes € ajustado
em proporcao relativa ao montante de metal vazado.

Unidade de operacao remota

A camera fica sincronizada com a maquina de
vazamento e projeta as condigdes de vazamento
em volta do copo de vazamento e permite
observagdes visuais remotas. Com o controle
remoto € possivel ajustar a maquina de
vazamento.

Unidade de medicao de temperatura do fluxo
de metal liquido

Apurados sensores de temperaturas monitoram
quedas de temperatura e viabilizam detalhado
controle de qualidade.




Série P - Maquinas de Vazamento Automatico

Vazamento totalmente automatico para panelas com capacidade acima de cinco toneladas

Caracteristicas

Condi¢des de Vazamento com Sistema de Monitoramento para Fundicao de
Alta Qualidade

O fluxo de vazamento do metal fundido & monitorado através de cdmeras, e um Sistema de
Controle Programavel regula a velocidade do vazamento que corresponde a capacidade da
vazdo e escoamento dos moldes de areia, assim assegurando uma producdo precisa de
pecas de ferro fundido com qualquer forma ou desenho.

Sistema adequado para cada tipo de cliente

O modelo standard é o estacionario. Esta também disponivel (opcional) 0 modelo mével
com funcdes adicionais, como requerido. Ambos os modelos tem sido comprovados quando
usados nos mais diferentes projetos de Sistemas de Moldagem.

Vazamento preciso para obter fundidos de alta qualidade

Em todos os modelos de panelas de vazamento, o fluxo de metal é proporcional ao angulo
da inclinacéo da panela - isto € um pré-requisito para se obter fundidos com preciséo e
sem perdas.

Mecanismo basculante
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para panelas de tamanho médio e grande

P 10-S+P 20-S+ P 30-S « P 50-S Opgao P 10-W « P 20-W « P 30-W
Vazamento automatico com panela fixa giratéria com modalidade ou Vazamento automatico com panela mével giratéria com mobilidade
- escolha de troca para panela mével g ou escolha de troca para panela fixa
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. P10SW) P 20-S (W) P 30-S (W) P 50-S

A 2.000 2.400 2.600 3.000
B 5.700 6.200 6.500 7.200
© 4.000 4.400 4.800 5.500
Especificacdes
P 10-S (W) P 20-S (W) P 30-S (W) P 50-S
Capacidade da panela 750 - 1.500 kg 1.500 - 2.500 kg 2.500 - 3.500 kg 3.500 - 5.000 kg
Velocidade de Moldagem Processavel (MAX) 18 seg/molde 30 seg/molde 40 seg/molde 60 seg/molde
Controle de Pesagem Células de Carga
*Tempo d? Va_lzamento 5 - 20 seg. 5 - 20 seg. 5 - 48 seg. 5 - 52 seg.
Uma maquina
Velocidade de Vazamento 3 - 12 kglseg. 8 - 15 kglseg. 10 - 25 kg/seg. 15 - 30 kg/seg.
Unidades de Condugdo Servo Condutor
Funcdes Controle de vazamento através de sensor e sistema de camera: medidas de pesagem e tempo de vazamento
Opcao
Panela giratéria mével com op¢éo de troca Unidade de Inoculacéo (calha inclinada inclusa) Sincronizando com o empurrador da
A estrutura para modalidades de panela em maquinas O dispositivo para doses de inoculantes regula a alimentacdo  linha de vazamento (codificador)
de vazamento realiza rapida troca de panela, correta da injegao dos agentes no fluxo de vazamento de O dispositivo para doses de inoculantes regula
viabilizando o vazamento sem paradas na linha de metal fundido nas linhas de moldagem. a alimentacéo correta da injecdo dos agentes
moldagem. (Série W) no fluxo de vazamento de metal fundido nas
Unidade de elevacdo de tampa de panela linhas de moldagem.
Tampa de panela com dispositivo de integracéo . ~ ~ .
automatica para minimizacao de queda de Unidade de elevacdo da panela Extensdo do trilho

temperatura durante esferoidizagéo.
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Sistemas de Transferéncia de Metal Fundido
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Transferir metal fundido com seguranca do forno de fusdo para a area de vazamento.

Caracteristicas

Operacdo de Automacéo de Panela com Material Perigoso | Alta Produtividade

O Sistema de Automacao dispensa operéarios das operacdes diretas com Transferéncia precisa e de alta velocidade proporciona operagao eficiente.
Panelas e promove operagdes mais seguras.

Trabalho Seguro de Transferéncia Economia de Energia Elétrica
Transferir Panela sem usar guindaste ou empilhadeira previne derrapamento Reduzir a frequéncia do esvaziamento da panela evita que o metal derretido
ou vazamento de metal, reduzindo os riscos dos operarios. diminua a temperatura, economizando o consumo de energia elétrica.

Nosso sistema de transfréncia possibilita a operacdo do vazamento com precisao e seguranga

Material Fundido - Carro de Material Fundido - Carro de Ligas e Carregamento de Inoculantes
Recebimento Transferéncia Este calcula 0s montantes de ligas e inoculantes e os montantes
Este Carro de Recebimento recebe o Este Carro recebe o metal fundido do do material do metal fundido, e entéo alimenta as ligas nas
metal fundido do forno e o transfere forno e o transfere para a unidade de Panelas vazias.

para o Carro de Transferéncia. La a Vazamento. La a Panela vazia é trocada

Panela vazia é trocada pela Panela cheia. I pela Panela cheia.

Quantidade exata de inoculantes a ser alimentada através de
09 alimentador eletromagnético e a carga de célula.




Dispositivo de Suprimento de Metal Fundido

O Método de Suprimento de Metal Fundido € um ponto importante em todo o Sistema de Transferéncia.
Propomos um sistema otimizado a partir de dois sistemas alternantes.
A melhor automagcdo é obtida fabricando o que se conhece bem, utilizando o préprio know-how e conhecimento.

Método de Mudanga de Panela

Al
[y k2= Netal Fundido
Carfegadortle 55~  Cal[Q de Recebimento 4

f Ly ] Ty -
Ligase ippgilaties, . “ i mitietd

._ réngia Autoniatita.
] PR ey i o
L % 1
Meta 0 "~ Méguina dg”
Carr6 de Transferéncld =% Vazam\enLg"Automético
T -, i |
- S

% 1 i
Metal Fundido - Carro de Transferéncia Troca de Panela através de esteira do carro

O Metal Fundido é transferido através de trocas de panelas entre Carro de Transferéncia e Maquina de Vazamento.
Este método previne quedas de temperatura do metal fundido e é favoravel para reduzir defeitos de pegas fundidas.

Método de Reposicao quando esté vazio

Metal Fundido transferido do carro de transferéncia para a panela de vazamento.
(Esquerda: Carro de Transferéncia. Direita: Cena de um Vazamento de Panela)

O Metal Fundido € transferido do Carro de Transferéncia para a Panela de Vazamento.
Este método assegura as reacdes das ligas e possibilita apurado controle na composi¢do do metal fundido.

Sistema de Gerenciamento de Informacéo de Producéo

Peso metal fundido,

[ Dispositivo de Fuséo J == |Nstrucédo para FUSAO | Materiais Inoculantes,

Informagéo etc
1 - ~
: o— Apoio ao Plano de Fusao
Gerenciamento de Registros de Comprovarte do Meta
ﬁ g p! ’

Resultados de Fusio |Peso do metal remanescente,

InformacGes de Fuséo P

Tempo do Vazamento,
Dados de Vazamento | temperatura, —

Dados

Realizacdo de

Gerenciamento de

Informacdes de Molde ’ Registros por Molde | Componentes do Metal Fundido, Coletados Rastreamento
etc
E
] Instrucéo para Peso do Vazamento
Linha de Vazamento == || \/azamento para Posicéo da Matriz,
Informagdo | cada Molde Materiais, etc
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Japéo (Matriz)
Sintokogio, Ltd.

REDE MUNDIAL

AMERICA DO SUL
E Brasil

Sinto Brasil Produtos Limitada

AMERICA DO NORTE

Estados Unidos

Sinto America, Inc. / Roberts Sinto Corp.
SandMold Systems, Inc.

National Peening, Inc.

Technical Metal Finishing, Inc.

Frohn North America, Inc.

Tinker Omega Sinto LLC

ﬂ México

Roberts Sinto De Mexico, S. De R. L. De C. V.

EUROPA
5 Alemanha

Heinrich Wagner Sinto Machinery Gmbh
Frohn GmbH

l] Franca

S.A.S 3DCeram-Sinto

] [
=== Inglaterra
Omega Sinto Foundry Machinery Limited

Italia

Omega Sinto (Italy) S.R.L.
Turquia

Omega Turkey

AFRICA

Africa do Sul
Endeco Omega Sinto (Pty) Ltd

ASIA & OCEANIA

Austrélia
WES Omega Sinto Foundry Machinery Pty Ltda

China

Qingdao Sinto Machinery Co., Ltd.

Jiangsu Taisintong Machinery Technology Co., Ltd.
Sintokogio (Kunshan) Co., Ltd.

Zhejiang Sinto Abrasive Co., Ltd.

Guangzhou Sinto Zhongtong Machinery Co., Ltd.
Sinto Frohn Metal Abrasive (Qingdao) Co., Ltd.
Omega Sinto Foundry Machinery (Shanghai) Ltd

Coreia
Korea Sinto Co., Ltd.

india

Sinto Bharat Manufacturing Pvt. Ltd.

Indonésia

P.T. Sinto Indonesia

Malasia

Omega Sinto Foundry Machinery (Malaysia) Sdn Bhd
Tailandia

Thai Sintokogio Co., Ltd.

Siambrator Co., Ltd.

Taiwan

Taiwanabrator Co., Ltd.
Taiwan Sintong Machinery Co., Ltd.

SINTO BRASIL PRODUTOS LIMITADA
SINTOKOGIO GROUP

Rua Costa Barros, 3021 - Sao Paulo - SP - Brasil - CEP 03210-001
Tel +55 11 3321-9500 Fax +55 11 3321-9616

www.sinto.com.br

fale@sinto.com.br
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